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研究内容 

適切な切削条件を見出せば，難削材も切削工具の著しい向上により易削材化する｡しか

しながら，適応範囲と最適条件は，個別的しか対応していないため一般的に推奨できな

い｡この研究はより一般的に推奨できるための諸条件を見出すことと，取り巻く問題点

を明らかにするためものである｡ 

用  途 切削加工，工業材料 

キーワード 超精密加工，無人化工場 


